
Ihre Bewerbung

Wir freuen uns auf Ihre elektronische Bewerbung. Auskunft zur Stelle erhalten Sie bei Rebecca Limberger, 

HOCHDORF Swiss Nutrition AG, CH-8583 Sulgen, +41 71 644 84 31.

Unser Angebot

Sie bewegen sich in einem topmodernen Produktionsumfeld, geniessen die Vorzüge eines betriebseigenen Restaurants sowie 

einer familiären, unkomplizierten DU-Kultur und parken Ihr Auto gratis bei uns.

Ihre Aufgaben

• Verantwortlich für die Annahme von Vollmilch, Milch-

konzentrat und Molke sowie den Verlad von Flüssig-

Endprodukten

• Entrahmung und Pasteurisierung der Rohstoffe sowie 

Bereitstellung der flüssigen Halbfabrikate für die interne 

Weiterverarbeitung

• Umsetzung und Sicherstellung des Prüf- und Proben-

nahme-Plans auf Stufe IPC

• Erledigen von Hygiene- und Reinigungsprozessen

• Einhalten der Prozess- und Anlagensicherheit sowie die 

Dokumentation der notwendigen Prozessdaten

Ihr Profil

• Initiative Persönlichkeit mit Ausbildung als Lebensmittel-

technologe, Käser/Milchtechnologe (evtl. mit eidg. 

Berufsprüfung), Landwirt oder Molkereimeister

• Einige Jahre Berufserfahrung in der Lebensmittel-

industrie

• Körperlich belastbar, technisch versiert und teamfähig

• Selbständig, flexibel und bereit, im Schichtbetrieb (2 - 3 

Schicht) zu arbeiten sowie Wochenendeinsätze zu leisten

• PC-Erfahrung und gute Deutschkenntnisse (mündlich 

und schriftlich)

Weitere Informationen über die HOCHDORF-Gruppe erfahren Sie unter: www.hochdorf.com

Der Geschäftsbereich Dairy Ingredients der HOCHDORF Swiss Nutrition AG entwickelt, produziert und verkauft ver-

schiedene Pulverprodukte aus Milch und Molke. Wir sind der Schweizer Experte in Sachen Milchpulver und weiteren 

Milchingredienzien. Als Anlagenführer/Operator sind Sie für den fachlich korrekten Betrieb der Ihnen zugewiesenen 

Produktionslinie verantwortlich und stellen die reibungslose Produktion unserer qualitativ hochwertigen Produkte 

sicher.

Die HOCHDORF-Gruppe gehört in der Schweiz zu den führenden Nahrungsmittel-Unternehmen und 

beschäftigt rund 400 Mitarbeitende. Wir sind ein international in den Geschäftsbereichen Dairy Ingredients

und Baby Care aktives Unternehmen. Mit unseren Produkten leisten wir einen Beitrag zu Gesundheit 

und Wohlbefinden von Babys bis hin zu Senioren. Zu unseren Kunden zählen die Lebensmittelindustrie 

sowie der Gross- und Detailhandel im In- und Ausland. 

Anlagenführer/Operator 2 –3 Schicht (w/m)
Für den Standort Sulgen suchen wir:


